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RESISTENTE SUSTRATO CON RECUBRIMIENTO DE  
GRAN DUREZA PARA UNA EXCELENTE RESISTENCIA  
AL DESGASTE Y PREVENCIÓN A LAS MICROROTURAS

OPCIONES DE PREPARACIÓN DEL FILO (HONING)

• Excelente resistencia al desgaste durante el torneado de fundición gris a velocidades de corte reducidas.
• Ofrece unos buenos acabados de las superficies en piezas de trabajo con una rigidez baja.

EXCELENTE RESISTENCIA AL ASTILLADO 

En comparación con las calidades convencionales, 
el elevado contenido de CBN de grano fino mejora 
notablemente la resistencia al astillado en 
consecuencia, proporciona estabilidad y alarga la vida 
útil de la herramienta.

HONING FS

El honing FS presenta un filo agudo con un ángulo 
de chaflán pequeño para una buena resistencia 
al desgaste del flanco. Es la opción recomendada 
cuando suelen producirse rebabas y acabados poco 
afilados.

RECUBRIMIENTO CON UNA EXCELENTE 
RESISTENCIA AL DESGASTE

La dura capa de recubrimiento cerámico no 
solo garantiza unos excelentes acabados de las 
superficies, sino también resistencia al desgaste y 
a la aparición de muescas durante trabajos de corte 
continuo.
Además, el astillado y el descascarillado de la 
capa de recubrimiento se eliminan gracias a una 
adherencia mejorada al sustrato de CBN.

HONING GS

El honing GS es adecuado para materiales de 
trabajo finos o con una baja rigidez, así como para 
aplicaciones con tendencia a astillar el filo de corte.

Resistencia del filo de corte

Resistencia al astillado
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 : BC5110

MECANIZADO GG25: COMPARACIÓN DE LA RESISTENCIA AL DESGASTE Y LA RUGOSIDAD DE LA SUPERFICIE

El sustrato tenaz y el recubrimiento resistente al desgaste de la BC5110 ofrecen unos buenos acabados de las 
superficies en comparación con las calidades convencionales sin recubrimiento.

Tiempo de corte (s)
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Tiempo de corte (s)

COMPARACIÓN DEL DESGASTE DEL FLANCO

COMPARACIÓN DE LA SUPERFICIE ACABADA

Convencional tras 900 segundos

RENDIMIENTO DE CORTE

Material Fundición gris (GG25)
Herramienta
Tipo de mecanizado Corte continuo exterior
Vc (m / min)
f (mm / rev.)
ap (mm)
Tipo de corte Corte en mojado

BC5110 tras 900 segundos

  : Convencional A (sin recubrimiento)    : Convencional B (con recubrimiento)
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CNGA, DNGA, SNGA,  
TNGA, VNGA

BC
51

10 ZEFF IC S RE D1 LE

NP-CNGA120404FS2 a 2 12.7 4.76 0.4 5.16 1.8 EPSR
80°

S

D1

RE

IC

LE

NP-CNGA120408FS2 a 2 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0

NP-CNGA120412FS2 a 2 12.7 4.76 1.2 5.16 2.2

NP-CNGA120404GS2 s 2 12.7 4.76 0.4 5.16 1.8

NP-CNGA120408GS2 s 2 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0

NP-CNGA120412GS2 s 2 12.7 4.76 1.2 5.16 2.2

NP-DNGA150404FS2 s 2 12.7 4.76 0.4 5.16 2.1

IC S

D1

RE

LE

EPSR
55°NP-DNGA150408FS2 s 2 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0

NP-DNGA150604FS2 s 2 12.7 6.35 0.4 5.16 2.1

NP-DNGA150608FS2 s 2 12.7 6.35 0.8 5.16 2.0

NP-DNGA150404GS2 s 2 12.7 4.76 0.4 5.16 2.1

NP-DNGA150408GS2 s 2 12.7 4.76 0.8 5.16 2.0

NP-DNGA150608GS2 s 2 12.7 6.35 0.8 5.16 2.0

NP-SNGA120408GS2 s 2 12.7 4.76 0.8 5.16 2.2

IC

LE

S

D1
RE

EPSR
90°

NP-TNGA160404FS3 s 3 9.525 4.76 0.4 3.81 1.6

IC
LE

S

D1

RE

EPSR
60°NP-TNGA160408FS3 s 3 9.525 4.76 0.8 3.81 1.7

NP-TNGA160412FS3 s 3 9.525 4.76 1.2 3.81 1.9

NP-TNGA160404GS3 s 3 9.525 4.76 0.4 3.81 1.6

NP-TNGA160408GS3 s 3 9.525 4.76 0.8 3.81 1.7

NP-TNGA160412GS3 s 3 9.525 4.76 1.2 3.81 1.9

NP-VNGA160404FS2 s 2 9.525 4.76 0.4 3.81 2.5

IC S

D1

RE

LE

EPSR
35°NP-VNGA160408FS2 s 2 9.525 4.76 0.8 3.81 2.0

NP-VNGA160404GS2 s 2 9.525 4.76 0.4 3.81 2.5

NP-VNGA160408GS2 s 2 9.525 4.76 0.8 3.81 2.0

 : Stock Europa.  : Stock Japón.

PLACAS NEGATIVAS (CON AGUJERO)

Clase G

Referencia Geometría

(1 placa por caja)
6
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VBGW, CCGW, DCGW, TCGW, 
TPGB

BC
51

10 ZEFF IC S RE D1 LE

NP-VBGW160404GS2 s 2 9.525 4.76 0.4 4.43 2.5

IC

LE

S
AN 
5°

D1

RE

EPSR
35°

NP-VBGW160408GS2 s 2 9.525 4.76 0.8 4.43 2.0

NP-CCGW060202FS2 a 2 6.35 2.38 0.2 2.8 1.7

IC

LE

S

RE

AN  
7°

D1

EPSR
80°NP-CCGW060204FS2 a 2 6.35 2.38 0.4 2.8 1.8

NP-CCGW09T304FS2 a 2 9.525 3.97 0.4 4.4 1.8

NP-CCGW09T308FS2 a 2 9.525 3.97 0.8 4.4 2.0

NP-CCGW060202GS2 a 2 6.35 2.38 0.2 2.8 1.7

NP-CCGW09T304GS2 s 2 9.525 3.97 0.4 4.4 1.8

NP-CCGW09T308GS2 s 2 9.525 3.97 0.8 4.4 2.0

NP-DCGW070204FS2 a 2 6.35 2.38 0.4 2.8 2.1

IC S

AN  
7°

D1
RE

LE
EPSR
55°

NP-DCGW11T308FS2 s 2 9.525 3.97 0.8 4.4 2.0

NP-DCGW070204GS2 s 2 6.35 2.38 0.4 2.8 2.1

NP-DCGW11T304GS2 a 2 9.525 3.97 0.4 4.4 2.1

NP-DCGW11T308GS2 a 2 9.525 3.97 0.8 4.4 2.0

NP-TCGW110204FS3 s 3 6.35 2.38 0.4 2.8 1.6

IC LE S

AN  
7°

D1

RE

EPSR
60°NP-TCGW110208FS3 s 3 6.35 2.38 0.8 2.8 1.7

NP-TCGW090204GS3 s 3 5.56 2.38 0.4 2.5 1.6

NP-TCGW110208GS3 s 3 6.35 2.38 0.8 2.8 1.7

NP-TPGB090204FS3 s 3 5.56 2.38 0.4 2.9 1.6

IC
LE

S

AN  
11°

D1

RE

EPSR
60°NP-TPGB110304FS3 s 3 6.35 3.18 0.4 3.4 1.6

NP-TPGB110308FS3 s 3 6.35 3.18 0.8 3.4 1.7

NP-TPGB080204GS3 s 3 4.76 2.38 0.4 2.4 1.6

NP-TPGB110304GS3 s 3 6.35 3.18 0.4 3.4 1.6

NP-TPGB110308GS3 s 3 6.35 3.18 0.8 3.4 1.7

Clase G

PLACAS POSITIVAS (CON AGUJERO)

Referencia Geometría

(1 placa por caja)
6
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SPGN

BC5110

BC
51

10 ZEFF IC S RE D1 LE

NP-SPGN120412GS2 s 2 12.7 4.76 1.2 − 2.5

IC

LE

S

RE

EPSR
90°

Vc f ap

K

 : Stock Europa.  : Stock Japón.

PLACAS POSITIVAS (SIN AGUJERO)

(1 placa por caja)

CONDICIONES DE CORTE RECOMENDADAS

Referencia Geometría

Material Tipo de corte

Fundición gris
GG25, GG30, etc. 100–600 ≤ 0.5 ≤ 0.5 Seco, mojado

Clase G
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: Herramienta de Mitsubishi Materials    : Herramienta convencional

EJEMPLOS DE APLICACIÓN
Material Fundición gris (GG25)
Componente Piezas de automoción
Herramienta
Vc (m / min)
f (mm / rev.)
ap (mm)
Tipo de corte Corte en mojado

Resultados

La calidad BC5110 alcanzó una vida útil de 
la herramienta 1.25 veces superior con una 
exactitud dimensional estable y sin opacidad 
en la superficie en comparación con otro 
producto convencional.

Material Fundición gris (GG25)
Componente Piezas de automoción
Herramienta
Vc (m / min)
f (mm / rev.)
ap (mm)
Tipo de corte Corte en mojado

Resultados

La calidad BC5110 alcanzó una vida útil de 
la herramienta 1.5 veces superior con una 
importante disminución del desgaste del 
flanco en comparación con otro producto 
convencional.

Material Fundición gris
Componente Anillo
Herramienta
Vc (m / min)
f (mm / rev.)
ap (mm)
Tipo de corte Corte en seco

Resultados
La calidad BC5110 demostró una vida útil de 
la herramienta un 50 % superior y un mejor 
acabado de las superficies.

Número de piezas de trabajo

Número de piezas de trabajo

Número de piezas de trabajo
Los ejemplos mostrados anteriormente son aplicaciones de clientes, por lo que pueden diferir de las condiciones recomendadas.
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